’D’L URUN SPESIFIKASYONU SPESIFIKASYON

Uriin ismi: MOLCUT 322
BIRINCIL TESTLER SPESIFIKASYONLAR

MiN HEDEF MAX
GOriiniis Gozle Berrak
Renk ASTM D1500 / TS 1713 1S0 2049 0,5 2 3
Yogunluk 15 °C, g/ml ASTM D4052 / TS EN IS0 12185 0,855 0,870 0,890
Viskozite 100 °C, mm?/s ASTM D445 / TSEN 150 3104 3 45 )
Viskozite 40 °C, mm?/s ASTM D445 / TS EN 150 3104 15 20 30
Viskozite indeksi ASTM D2270 / TS 150 2909 94 98
IKINCIL TESTLER SPESIFIKASYONLAR
Akma Noktasl, °C ASTM D97 / TS EN IS0 3016 -1l
Parlama Noktasl, °C (Acik kap) ASTM D92 / TSEN IS0 2592 180
Pas Testi ASTM D665 / TS 6830 1S0 7120 Paslanma goriilmemelidir.
Diisiik ve Yiiksek Sicakhk Kararlihigi 1511299 Bulaniklik, tortulasma, jellesme,

faz aynismasi goriilmemelidir.

Kullanim Yeri: Su ile kanistirimadan kullanilan metal isleme yagidir. ileri teknoloji iiriinii 6zel katiklar ve cok iyi rafine
edilmis kaliteli baz yaglar ile talash imalatlarda kesme yagi olarak kullaniimak iizere gelistirilmistir. Her tiirlii sert celiklerin
talash yiizey islemlerini, kesme islemlerini kolaylastirarak miikemmel yiizey kalitesi olusumuna katki saglar. Icerdigi ozel
katiklar sayesinde delik delme, kesme ve yiizey isleme islemlerini kolaylastirarak kullanilan metal isleme ekipmanlarinin
omiirlerinin artmasina neden olur. Lekelenmenin sorun olmadigi tiim malzemelerde kullanimi uygundur. Klor icermez.

Dokiiman Kodu| Revizyon No/Tarih | Sayfa No | Hazirlayan | Kontrol Eden | Onaylayan
KG-iUS-148 06/11.08.2025 | n FAB. SECK ve LAB. MUDUR( YONETIM TEMSILCISi | FABRIKA MUDUR{

* Belirtilen degerler tipik degerler olup, tiretimden Giretime kiiciik dedisiklikler gdsterebilir. M Oil tiim Girgin formlasyonlarinda haber vermeden giincelleme ve dedisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Uranler ve Grtin ambalajlar ile ilgili gincel bilgiler ve teknik veriler icin M Oil ile irtibata gecilmelidir.




