’D’L URUN SPESIFIKASYONU SPESIFIKASYON

Uriin ismi: SOLGRIND TS
BIRINCIL TESTLER SPESIFIKASYONLAR

MiN HEDEF MAX
GOriiniis Gozle Berrak
Emiilsiyon Goriinisii Gozle Saydam
Yogunluk 15 °C, g/ml ASTM D4052 / TS EN IS0 12185 1,02 1,05 1,135
Emiilsiyon pH, 20 °C TS 4614 8,5 9
IKINCIL TESTLER METOT
Pas Testi % (lekeli alan) 155208 3
Disiik ve Yiiksek Sicaklik Kararlihign 1511299 Bulaniklik, tortulasma, jellesme,

faz ayrismasi goriilmemelidir.

Kullanim Yeri: Karbon celik ve paslanmaz celiklerin tiim delme, honlama, dis a¢ma, rodaj ve rektifiye islemleri ile, hafif
talas kaldiracak sekilde diger metal isleme operasyonlari icin son teknoloji katiklar ile formiiliize edilmis tam sentetik metal
isleme yadidir. Miikemmel korozyon dnleme, diisiik kopiik olusumu, sert su stabilitesi, yiiksek toz, kir, yag vb. yabanci
maddeleri biinyesinden itme 6zelliklerine sahiptir. Klor icermez.

Kullamimi: %2 ile %5 arasinda M 0il Tam Sentetik Metal isleme ve Sogutma Sivisi ile %98 ile %95 oraninda su karistirlarak
berrak ve seffaf goriinimde kullanima hazir hale getirilebilir.
Refraktometre Faktorii: 2

Dokiiman Kodu| Revizyon No/Tarih | Sayfa No | Hazirlayan | Kontrol Eden | Onaylayan
KG-US-142 08/11.08.2025 | n FAB. SECK ve LAB. MUDUR( YONETIM TEMSILCISi | FABRIKA MUDUR{

* Belirtilen degerler tipik degerler olup, tiretimden Giretime kiiciik dedisiklikler gdsterebilir. M Oil tiim Girgin formlasyonlarinda haber vermeden giincelleme ve dedisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Uranler ve Grtin ambalajlar ile ilgili gincel bilgiler ve teknik veriler icin M Oil ile irtibata gecilmelidir.




